FENALLT CLIO MaX] 85 GROUPE / GROLE &

Fosition guides de soupape
Posifion of valve guides

Demi céne de soupape
« Ay démontage, s'essurer que las ardles de |a gorga

da |4 soupape ne

forment pas de bavure, Au besoin, toler doucement la quele de soupaps

pouf gu'elle somfe du quide sans la rayer

Jed aux soupapes

« U da fonctionnesmant 4 froid |
admission (02048022 mm
achappemant | 0.25a 0.27 mm

RAMT

Position guides de soupape
Puosition of valve guides

Valve half-cone

» On disassambling, ensurd thal thera (s no burre on the edges aof tha valve
groove, IFf necassary; b down the valve rod with emaeary ciath so that

i comes out of the guida withou! seralching if

Valve play

= Qperaling play when cold!
intake 020 & 0,22 mim
achaust 1025t G.27 mm

R 49

By T



3.2.4 Ressorts de soupapes

» Hassors doubles, montés frattani
» Varifigr 'empllags des rassorls de soupape, Hedteur sous colpells, ressaort
extarianr | 39 « 0.1 mm

IMPORTANT
Remplacer les ressorts de soupape tous les 3000 Km
[ou 30 heures de fonetionnemeant)

3.2.5 Coupelles

* Coupalles inférisuras an aciar traité Coupelles supériaures en titane || est
fortamant conseilld de remplacer les coupelies supéneuras fous les G000 Km

3.2,6 Poussoirs

* Poussoirs mécaniques spacifigues.
* Lors du montage, les endulre d'una graisss & base de Molybdéne
® || gzt fortement consellléd de rarmplacer 88 poussoirs tolus les 5000 km

3.2.7 Arbre 4 cames

o Jeu longitudinal @ 0.1 mm (sans hulle)
¢ [dantification des arbres & cames

*I'arbre & came d'échappement posséde une encacne sarvant &
lentrainermaent da ia cible du boitier de phasags

» Diagrarmme da distribution (& 0.7 mm de leviés)

3.2.4 Valve springs
* Doubie sprngs, mounted touching

= Choear e way the valve springs are stacksd, Helght withouwt plate of extemal
spring’ 239 & 0.1 mm

MMPORTANT
Replace the valve springs avery 3000 Km (or 30 hours of operation)

3.2.5 Valve plates

* The igwer plates are made af treated sfeel. The uppser plates are made
af tifareurm, 1t fighly recommended that you replace the Loper Hales svary
SO040 K,

3.2.6 Tappets

» Special mechanical tappels
s Whan migunting, coal them with @ molvbdenuin-bazed gragss
= i is ighly recommenged that yau reglace the lappets evary 5000 km

3.2.7 Cam shaft

¢ Lpngiivoingl pigy) 001 mn (withag! all)
s Idenificanon of cam shalls

"the exfaust cam shaft cossesses g nofch which (s used to drive
ifa calibiation point of the timing mackansm

» Distributor diagram (with cam aifch of 8.7 mm)
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Hota |

{risgue da rupture de la colleratte)
3.2.8 Boitier de phasage

s Graigses la partle extarieurs das. doullles
# algullles Rep. 10
{vair dessin page’ sulvania)

= Emmencher les douilles i |3 presse
dans i boltler captielr phasaga Rep. !
atson paler amers Aep, 16

# Montar le joint & lévres Rep.8 dans
I boitler ésre o Vintarieun

& Epguire aman! Reap. 10 o (cotita
14285 &t linsdrer dans & |logamenl
de lg cible de phasage Rep. 10 orévu
& ol effel
Lalsgar polymarisar

* Monter (s Tace de I'aimant gui esi
pittirde por le copleur orienbdo
vers la capbaur

= Dnantor 'axe cible de phasage Rep.77
par repport-& g cible Rep, 12 (sohami
vue sdlvant F) puls visser |'axe sur
pelie-gl [serrar modérement]

= Enfiler une rondelle de friction Rep.6
pur I'axa Rep, 11 el monter 'énsamble
dans e boitier Heg. 7

= Flacer o seconga rondalle de fnction Aep.8 puls |8 ioo d'entrainemant Rep.5

sur l'axe

= [Morter Iz goupllle Rep.S sl |'assurer en pointant les deux exirémitas

& Enrodiler e ressarl Aep.d autour du toc

Lors de 5 dépose ou pase des arbres 5 cames, serer ou dessarer
progressayement les vis de carters |EI|_‘||IE‘E. BN prarant - somn - e Ne Das Conrer
les collerattas de maintlant [atéral des arbres b cames dans eurs logemeants

3.2.8 Timing housing

Boitier de phasage et potentiomeétre de ralenti

Timing housing and slow running potentiometer

Note! When dismounting or mounting cam shafts, tghten and wntighitan the
seraws-of the bearng: housings - gradually, taking care ool fo ginah the gide
Speait eoliars alt (8 cam shafts in ey fiouamngs sk of oreanng cofiarl

Graase fhe oufer part of the needlg
bozhes, Pos.10
ig68 fgure on next piags)

Lise a press o press tha aushes (nlo
I nming sansol bousing Pos,1 gnp
its rear beening Pos. 16

Ingtal Wp ses! Pos. B n housing Mo an
IFTSTEI

ot rragne Poa 10 with iachite Tad86
and insard [t inta the hausipg of the
hienifng calibretion paihf Pos. 10 which
o5 preniied Tor e punocke

Leave o harien

* Mount the magnet so that the
faca which /s atirscted by the
sengor points towards the sensor

Abgn the shalt Pos. 11 with refarence
fa the calilraltion poind Pos.12 (diagram
seen frowm F) ihen zprew the shaft ta it
fhghten medentel)

Siide a friction washer Pos.B onfo the
shalt Pos. A1 and mawnt the assembly
I the Housing Pos.

= Bopgition the second Melon washer Pos.6 ana the agnver Pos.b on the shatt

¢ Mount the pin Pos.& and seclra if by punching at the twa ends.

» Coil the spring Pos.A araund he difvar

s Screw of the rear bearing, ensunng thaf it s facing in the Night direction

¢ Visser ln pallar aridre en respectant son arigntation

RENAULY
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o 5'assurer du lbre passape des cames des arbras & cames au nivaau o Make sure thal the cams on the cam shaff can fravel fraely in the wioinity of

fdas legements des poussoirs de BouUpaARES the valve fappeat seatings
* Lopamants des deux sondes d'aau M12 x 150 = Mousing of the W waler sensars W12 X 150
*» Boucher l&s orifices darrivés d hulle aux poussolrs 4 'aide de billes s Hlook the off infaka holes td the leppats using gived chsfructon balls,

emmanchess collées
3.2.1 Valve seatings
3.2.1 Sieges de soupape
» The saatings of the \ntake and exhaust valvas are mage of bronze
e gz sléges de soupaps adimission el schappement sont an branze
3.2.2 Valve guides
3.2.2 Guides de soupape
= The guides of the infake and arhaust valves are made of bronze

® Lgs guides de soupape admission et achappemant sont en bronze « Position of valve glides (see figure an next )

* Poaition des guldes de soupaps (voir dessin pages sulvantes) INebancs 8 = 154 =01 mm
cote B =154 40,1 mm 8 angila i = intake! B5T 30
angle a = admission : B5° 30’ = exhaust; 647 30!
!énhappr:l{'rl-l!r"lT i ﬂ""" Eu.' . Ilnll-Emﬂll ﬂﬁ.ﬁmﬁ'tﬁr F,r H 7
L D"IEI.F“ELT-H |ntﬂ.ﬂﬁur i ? H -I? ™ EHEIFTEI' I'-'l'-'-Eh'TIE'!E'I' T-EI F ;,r
* Drarmirtre extériour : 122 7 & To chack fe play of the valhve see the figure on the foilowimg page
= Contrdie du jsu de basculement de & soupape (volr dassin page suivanta) new guida: worn guids, maximum play:
ghilds reu! Gulde s, basculemant maximunm | inighe 0220 mr intaks RS p
admisslon : 0.20 mm admission i 0,68 mm axhaus! 0.30 mm exfawst (080 mm
echappement : 0,30 mm sehappement. ; 0.60 mm = Tha guides are sguipped with 2 valve rod seal which shouid be replaced sach
s | p= quides sont munls d'un joint d'étanchalte de guede de soupape qut dolt time the valva is dismounted (sea remowving too! VW3G474)
étre remplace aprés chague depose de soupape (outll de depose du joint st is essantial that the lawer spring plate (s installed before the new seal
VINGDATA) is mounted on the guide.
* || est impératif de meltre en place la coupelle inféreure du ressort avant
da montar ke jont newt sur e guide 3.2.3 Valve

3.2.3 Soupape ® Tia infare ang exfraus! vaves ae made of Niamum

# ez soupapes d'admission et d'échappament sont an titane

e MOT, £ ENG: 10 Hallye




BEMALLT CLIG MAX] 86 GROUPE / GROUP A

Ensemble boitier papillons d'admission
Intake leaf valve housing assembly

310 9 6N 15K I13WVIE B IR

Ensemble Boitier de phasage
Timing housing assembly

BETLRTATITTT = B



= Marter i@ [oin Torigue Rep-2 praalaniemsnt gramEse; sur @ bolter de phasaos
* fontal s cipteur da phirsags Rep.®

o Loemepun [ clisiribnitlon =si cales, sn omttant e motsur o0 postion 45° avam
FH alfimoge cyl. WY e cliie dol g8 trouvar 8 fach dd capfaur, Aliskar
&1 Bmmoin L peor ey (0 e e

3.2.9 Carter de distribution

¥ La pormpe de direction sasiatés oul (X sur le caites po 8 vie HMB-Lg: 25
Grattef |6 caftar poos permetine & passags dan t8tE oo vis

= (Grease and mognt e C-nng Pos2 o the ming howsing
= Mot the tming ssosor Pos.8

& Whan the distnbutien s Desn fepd, it safbiaton et shooid Sdoe e
gEnstr whieh e ahoirk g 45" (0 frost of e uiser Oead cdring ol igrian
eyt N 1 Adiuat the powition of the housing It nocessarny

3.2.9 Distributor housing

¢ The nowar ateeting puing ix fxad an the howding by thies HME somws
of iength &5
St Mg Nousing bo perrmd e soniny Deaes by BaEs

3.3 Collecteur
d'admission vt 3.3 Intake manifold
" e o Tha hws parmiiinfphes musl b

wlgs daus  dathi-aamiEmgme
aowvnnt dlro margudes oy poimgon
dfiamologalicn in cote oe ia teoe
gl e 'Bgliarn e, 150

& Ellies soril |lurdss vne s cheenl-
Bolthard, euke vk ca [IRETan
e bagues o'ase de papllion o
haLirs plBrS de genirage

s D=y plétEs SO0l usipdes
STEETTI G CHOriG ARSI s

3.3.1 Deml admission

AVERTISSEMENT |
sy démontage. repdrar les am-
placements et e sens de
montage des dami-boiltlera st
des bagues d'axe da papilion

¢ Cnanfrainee T& damiboller oyl

punatied with a fype agprova)
itk el fo Dhe Aesnin Al
of the ackel Pos.d®

e Thiy are supplied wilh somi-
Howsings, thedr Seing sorews, fEaf
wnfve-atrall nngs and cantering
T

® These pdarts are  machined
Yacrrttet @it dierafore mEtel oie
E N

3.3.1 Semi-intake

WAARNING:
When dismounting, note the
position and direction of
mounting of the semi-housings
and the heal vatve shaft rings.

M* 4 {passage aitemateut)
[wealr chessin page 1)

Ensemble collectaur Admission
Intake manifold assembly

= Bevel the o, W 4 sermiNowsing
faitaraioir fravel]

RENAULY
sport
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« Evantuallement, polif lagéremant les condulls o adrmisslon
- N5 lodcher A g portes Lslihée 08 Bapilien
- 2ans anlievied dematiare au niveau des bodsages (voir dessin gl-desssua)

o Menlor ey plors de cenfrage de d&llecleyis Rag. 53 o] las gdlbcielrg
apgaires aves |les Sconduita de culasselpigeces humeroleas) sur
s dami-gipes d’admission ef Sérfar Fallgnement di cardull avec
ke deflachaur,

Tailer & beson. Radamandier

# Mamer les bagues d'axe ce papiion RBep.48, 39 sur B cemi-admiasions
ivalt dessin cl-dessaus) pus les demi-boitiars sans les visssr

« Verifer qua lee bagues ne depassent pas & 'intariear dir conduit.
A uster ai basmn

o Monters les roulsments @ aigulllss Rep.?7 & la presse en préchaaltant
lE supports do roulemént (les cantrér par rapport 50 Bupport)

REMALLT GLEC MAKI 85 GROUPE 7 GROLIP &

® [f necessany, Dolel the inlake Sucts gamily
- witfrea ! tacehing the imachined range of (he el vaive
withiesul remaving any materal from the Bosses (zee fighve Defow]

s iount the deflectar cantenng pins Pos.53 ang the deflactars fwhich
parrespong [o the cylinder head dusts/numberad parts) an ike Intake
se-plpes and check that (he duct (s allgrsd Wwith the defleckol
Hidk down with amery cloth I recessany. Cismount again

s Adourtt the (pal vatve ghaft dogs Pos.48,49 ga the semi-intakes mes figum
patow] amd then mgant the ssmisiousings wirnowt screwng fem.

« Check tha! the rngs o0 not edlend heyoind the inside of the duet
Adnest if nacessacy

» (58 8 press o mownl the needie beanngs Pos AT, To do rhis; preheat
e besnang seain dearnire e anin nelerente i (hE 5eris)

Surfaces & ne pas palr
Lo not polsh (hese surfaces

Medification du 1/2 baoitier
Adm. eyel n®4
Maodification du1/2 housing
Intake. cycle n°4'

Folissage

des conduits
Polishing the ducts

Montage des bagues d'axes de paplillon
Mounting the leaf valve shaft rings




3.3.1.1 Montage des papillons

Daml-admission eyl 1/2

MEMNSLILT SLTRN Exr 95 GsFOUFE & CRROIL= =5

3.3.1.1 Mounting the leaf valves

Sami-intake, cyl. 1/2

» Eodvgrer [dgaremeant lag pagllone
st todles layrs preates

o Vérillar |"dbavuragd des sxes
oe padllibhng

» Dapose: les bagles al yafiliel gue
les axes tournant IBrarment dans leur
Pagus respective

# Sur Pame mteraur ae papllion Ree.8.
miarter face 4 tace 2 |(oints & dyvres
Aop: & el |os ¢ pbagues corrag-
FEF i srLes

® Maniar vl panlllnoe sur e Groe
Rep.5.8,7 un roapeciant laid
ormrtahan fvolr deasin ascontrm] s
Approchar (sans sarrefl les vis

Rep. 11

= Slightly catier alt e sdges of tha laaf
valve

w Rk it e ead valve shafts fave
besfl dedlies

& Hamove e WHog gng chack thal i
shatts tum fraaly in thair rings

= Qi i [riterrial ghaft'of the Teal valve
Pos. B, moiiftl 2 o seals Pos.B &0
that they face one another, logather
Wl e & ST REDONL g rirgs:

soRfourrt o feal valves an the shats
Pos. 5,6,7, atatiea Hat ey faos
(i tha Fight direchlion fsea fNigure
ppaasital & advance (e Serrws
Pon. 11 fwithaul tightarming)

& Erfiler igs 2 bEjues extérlaunss

Orientation des papillons / Direction of leaf valves

o Bilo on the 2 extmral bt ]

¥ Fresen! thm assemidy - aft he sem

» Praganier 'engsmpls sur g dam-—
acimission

¢ Barter les doux donal-Bortera
* Mattre les papiions 8 position farmes

s Appuyar formamen de pact @ d'aultre des gapillans atlin o'agionge
une dlanchelté parfaita.

M.B sl Beanm, separcar les orallles de papilior au diarmitre 5.5 mm

o Déposer ddlicalmment w demi-boltler eyl N° 1 an maintenant & pagpilion
ayl N* 2 tarmé.

& marrpr Mogddrkimeitt e 2 vin de papilion gy i
* Ramoartar b derme-boitier o N0 1 8 et Coparation pour e demi-tolfier oyl 452

* Véntiar | libre roiation de "ensemble axes + papillons et ['dlanchaita
ges papllians,

Pep—— MOT /ENG 1T

SFLLaAE
o Mot thae mase Sl Nousings
# Sat (e ieaf valves fo e mﬁaﬂpm‘nmn.
* FPregy Nang on Lol sides of e eal vavesin arder 1o enayne & perfect seal

N.B. Il hecessary, redell ife sres of s lgal valve (0 aobinin & digmsisd of
3.5 mm

w [ranhy faimobe e e heusng, o Vo T Wil ieeoitg iBal valm ol Na 2
Elosed

= Tightur e fwo scrows of leal valve, oyl No. T moaratony,

® Hgmoun? the semi-heusing, oW, No. T and lepeal e cpeaiion for (e serm
Molaing, oWl No.?

o Check thal the assambly of shafte « leaf valves rotafes frealy and check thar
the leaf valves are propery sealed.




T TREE e ¥ el al TPITTeERY LT e

Tl & 7 AP i ™

* garred |as via de boltlern de papillan
dl v&FiTier & spnvenn o dbre mraton
al 'dtanchdiis

Domi-admission oyl. 3/4

* Daarar da méme que powr la deme-
aomEsken dyl 1/2

3.3.1.2 Montage final

» Daposer les damy-Doitlers
& Sarrar dafiniboarment los vis da pagltion
* Dégraissar tes plars da |cin

= Plafjuer las [oinls & Bvres cantta
les padgues

= Anpliguer <ur fea plans de jpint wne T
aouahe g lociie unljigent 518

# Hampitar |led deTil-baltiors sl Blome
ey 4 vie Rep.54

3.3.2 Commande de
I'accélérateur

o Tigfan e screws af the lsal valva
hausings and agaln cnech thal they
ratate trnoiy and are hermetically
ETo=T

Semi-intake, cyl. 34
s Proceed in the same way as for e
semi-itakeas, oyl M2

3.3.1.2 Final assembly

= Hernora e seiri-Rausings

* Finigh tightering the scraws of the lal
vl

® Dpgrades e loind (goes
* Placa the [oinl lsces sgainat the nnga

* Anply @ dne layat of lochte niveal 518
to the jainl faces

 Hampurr! e e hausings angd Ipck
the 24 zcrows Pos, 54

3.3.2 Accelaerator control

3.3.2.1 Montage

Ensemble commande des papillons admission
Control assembly for the intake leal valves

3.3.2.1 Assembly

& Llanier & L pragse 2] gy lactite 142388
05 Bagues Rep.d 400 oy Biollattes Rep.? praalablemant ohavilfées nl glesm
praifiarigar

* Manler les pisiletten sur les comimandes Rep.3.4 aves lea clips Rep.o
(Faspactat o senn da motlage;

* Eritllef ms comimandes Repad 4 sur lswe axes de papilion respactis
* Appracher e vis RepS

* Enliler Maxe de commande Rep. 13 sur o commgada puls menter s
ctlili-cl les 4 bagues de guidage Rep 75 of les 2 ressorts de rappel Reg, 16

-

* LiEe.@ proEs and foclite 14488 o
maunt the Kigs Pos.B on the prabasied rocker bars Pos.T and lauve
T hafonan

o Mourtt e rocker Bare on the cantols Pos:3.4 using the tiipe Pos 8 inbsene
the direction of wasambily,

* Fdce e confroirs Posd4 on mair raspechive el Ealve shaity,
* Agvance e scraws PoeS

* Slida the conbroder ahalt Pos 13 onto the centroter and then flice fha
& e rings Pos. A8 and the 2 raturm sprmon Pos 18 o i

MOT. # ENGL 18 Kallye



& Enfilar ['ane de commands Rep. 13 dans [ roulament & alguliss Bep 7 ot

oyl V2

= Monlar ld patte d'enstage du ressort de ruppal dans |'aefice du suppor

da roulament

® it da mibmis pogi e edte ayl 374

= Placer de part et @i ow |'axe dee gommande Reg, 13 arn rendanie o arid

Rep. 14 8| un clip Aep. 18

* Mutira les iessors de rappol en cantrainle an e elsant taire Y Lo
At placeria patte d'sncrage $ans @ gorge de la commands Rep. 10

& |matdller & plaguestts de sourlid Rep 4 T dl approchant e vis Rep. 12

3.3.2.2 Réglage

® FlaceT e commmandes Rap.34 on Bitdn
auf o corps de 'admisaion. posilion
praplanm fermes o dassmn gedantie)

& Mamtarn (ermanenl e panillons dane
ootte posllian ol satrar i vjs Rep. 12
gul ld commande d'accdiaratolr al ez 2
vis Flop.8 sut les commandas Rep.3.4

= Warmaer que l|s commandes ne (roten
pas mul ey lages ysingss des deml-
ATHERIONS

* Pagltiannat lea paplllons parpengl-
culmirement aw plan vaitical de
I'admigslan (valr dessin pags sulivants:
gl amener s via de reglage piomna
chirge an comtpct aver B cormmardas
Rop.3.4 sarar [ea confre-ecrous

® arillar gue les commandss Rep. 3.4
ne Ylennent pas en contact ayvec
le corps de 'admission an position
plaine charge.

RENAULT CLIO MAX| 55 GROUPE / GRGLP A

1/2 sicla

* Slide the contralier shant Pos13 nie the needle oeanng Pos AT on the oy

o Medant the Aang g of fhae railusr vafve o 10 opaming of (e beating seal

: _ _ = Fix the rooser bar Pos.T on Me controtler Pos 10 mid enswre that you da nor
» Fleer |3 blelistte Aep. T sur 8 commancs Re. 1006t veillanl & na pas s tordres hiat if

& Frooeed i et sarme Wiy S ihe oS sicts

Commande &t bt Cormrmange
Bt b corgs de |ladmialan
Conieaiar irplimit pogilion
T FFIG IFERR Dy

Condrriitee

Face Likirds e | namissian
Maohined surface af Intake

Reglage papillons fermes

Adjustment with leaf valves closed

e il

* Place a retmning wazher Pog.14 and 7 cip Pos 18 on srherside of the
Certrlir sthaf Pos. 13

* Tl U cedirtt aonges Goce f Nghiten therm and place the fxing lug n the
graows Of the contraler Pos. 10

® ngtad the sataly pdgie Pos.11 by ssvincing e screw Pos, 12

3.3.2.2 Adjustment

» Figca 1he comrroders Pos. 38 ar thew
It pastian an the irtase Dody wits
fsal valves clused (ses figure opnosite).

e Mald the leg! valves Femiy in fhis
pepEitgn and hohrten the screw Pos2
o the acommaior contal Ippettee with
Ife & norews PosB on the controflerg

Pas. 34

¥ Check that the confrolers do not rub
griairal the machingd sumaces of (he

SEM=IMLEkES

o Pogition i leal valves parpenaicuiany
fei Hre vermicwl intake plane (sea Nglre
an naxt page). bring thé il iaed
adiusitgscraws (tho cardtact witn the
gontrallersPos. 3.4 and Hghten [he

Sourlermuts

« Chigok that the canfrolers Pos.3,4 do
fiat o oo comtact with the infake

By in fult ioad position.

MOT FENG 19
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HENAULT CLIO A% &6 ARGLPE @ QR &

Reéglage papillons pleine charge
Adjustment with leaf valves fully open

3.3.3 Accessoires admission

Montor

* Les @ vim da ragioge ralent! g les @ ws fe regags pene cavenuns Mep.d mveg
lipyfr o lie-deioy Rep.2

o Liea 4 wis c ayndhrn Mep 46 avet ledt oidt iongle Rep 47 ofalatilement
rulesé

o Lue 4 raccords cunnales Rep.4d nu caloratanche
* Lis 4 Bouchons condull ralertl Rep.36 au ot 1L ARBE

* Leg 2 ragcongs cannales grantatées Rep 37 au calorétancoe of s melier par
BS mm o= duitl Rep.38

# L vig d'alr Aep.39 avec son |Gint torgus Rep.40 praalablomerd oralsss
Lo saror puls dévisssr de 2 1ows

3.3.3 Intake accessories

Mok

& Tie & s renong acilsinng rerews 8o Tra il apenan doiusing aormed
Pos, 1 il ey courtsinure Pos2

Thie 4 spnehio sorees PosAB Wi Her graased O-nhg Pos.47

Thie & grooved conrscions Pos44 weog 8 Nearsesant

The d slow rnmeng caos. Pos30 wsnd ot 14988,

¢ The 2 tivectalle grodead cofraciors Pos.a7 weng 4 heal ssalant
These smawc man be conracted sang Bz mm of Hnes Pos28

& Thidlr 3crew Pos.38 with 1 reasad O-seal Poa.#d. Tighton iF and ien
wscTaw i By 2 ot



= Lg racenr Banjo Mep.41 ol la vis cravse Rep.d2 a0 Interposant 2 jalnta
ouivre Rep.d3

Monter 'ansamble de prise de dépression Mastervae avec !
= Longueur dunl Rep 37 ertre oyl 1 #1242 mm

* Languesr dunt Rep. 37 antra cyl, & ot 3 84 mm

* Langueur dunt Rep.38 vers Mastarvas | 180 mim

« Vi Rep.od montéss au calomdtanche pour ayl 1 2 et 3

= Boushon Rep 3T monlé ad calorstanche pour oyl d

3.3.4 Ensemble potentiométre et pré-réglage du ralent

« Fodar 18 suppon de colonmetie mes Heg 74

e WVirllier aus 6 suppon potentiométre Reo2f toime Lbiramiand dans (o cole
racthamme Rag. 13 (toier W Besoir|

« Foamommar (g8 I colonnaties apauldss Meo. 13 &) [0 colonstte lese Rep, 15
¢ Fiund |3 cale lsothermea avec lég Ve Rep. 18,17

s« Fosltonnar le |pint torigue Rep.25 praalabilemen! gralssd sur
f potentiomatte Rep.24

» Opérer de méme avet I8 joint lorlgus Rep.32 sur lo couverale supporn
da connecteur potantiomatrs Rep.33

* Enduire phondammant au siicons les [He de connexian du potantiométie
(et ssarrry des i Baratians

* En appliquar dgalamant wne hine couche sous ‘e support de connecieur
potentiométrs Rep.ds

® Flaee b suppolt de conmectalt potaniometrs sur & couverils suppoft prse
Canon avea les vis Rep.27 on respactart 'orientatlon du connsctar
{¥olr dessin page sulvanie)

v Fixer la potontliomatre sur son suppan Rep.27 ave B: vis Rep 2T

* Fixar & couvercle support da connacteur potantiombtre Rep.33 sur
I sLpEor potantiometre Rep 31

® Enfiier i@ oimnt Vering nitrlie Aap26 =ur 'axe du patertiametre

REMALILT L0 pAKI 85 GROUBE [ GROLS A

& T Hanjo connactor Pos41 ano the noliow sorew Pos42 hy insarming
2 popper sealy Pos.4d

Maount the Mastervac vacuurm il using:

& A lanpth of hose Poe.3T betwesn oyl 1 and 2 42 mm

* A jangth of nose PoedT petvesn cyl D ang 3: 84 mm

¢ A langth of hose Pos.3B (0 the Maslervag! 180 mmr

* Srcrews Pos. 34 (naiata aing o Qheat sealant o |:-Il..-i' L2 ahe 3

* Cap Pos. 37 installed wing a heat ssalant far oyl 4

3.3.4 Slow running potentiomater and presetting assembly

= Fix (Mo Daso of e 2raoth calim Poa 4

® Cieck fp the pofenfiomaher b Poa.21 can rolale feely in e satfmoms
aivm Pos, 12 ina dowh If necessary

* Pozitlon the twir collined coluinng PosA3 and e smooth collmn Pos.15
= Fle e mothermal 40 Lo serdws Pos, 10,17
» Gresse (e O-fng Pos28 and posifion (f an e poteatomete: Pos. 24

» Procesd n e same way with the O-nng Pos.32 on ihe supporting cover
pf the polaiomeisr connecicr Pos.da

s Coalt the pomhrometar conmeching Wines generously Wil sitcon o oamp
vitrakions)

= Also apply & thin laper of silicon wnder (he Base of the patenbomelst
conector Pos.35

« Fix e base of the potentiometsd connaaior an the suppariing covar of
the Canon plag veing scrmws PoedT Easore thet the connector faces in
fiv gt glivecition déa Ngune on next hage),

& Fix the patantomets fo Uy base Pos.21 Lsing the screwvy Pos.2?

* Fix the supparting covar af the gorentiometer connestor Pos33 o
i potentiameter base Pos.d1

o Siide i ouiile Vanng sea) Pos.28 cear the patentiomater staff,




& Martof 18 Bagus de reduotion Ree.30 dans | asoouplmrent Rep.328

s Monter tas 2 vis Rep. 37T sane log sorme

¢ Enfiies Macoouplement de Dotenfiométee Sur Naxe de papiiion Fep.S
® Mesiiier (0 résigtance [l 8 lersion) eatre les bomes B 6l O du conpecta

du patenbiomeire, al  repdrar
In plage de mesurs 100 L & 46860 L
[ipw @ V:-a 485 ¥V sl alinente en MY
efifre 'es bormes © el A)

s Baglar g potanbiomdtrs 3 420 ¢ 10 £
[eet 025 WA

*Placer las papllons en position
Pariréa (gahlt d'air nul vie de bolés
HEERETRE|

# [naiallef Mansambis patannnmetrg
+ SHpEft | A cdle otharme BT
gh &ltilant 'axe du oatarliomatrs
dane |p bague dw reductlon el
il vaitEn

"5 He pas Taue foumsEr aae
du solentiomelre par rappon
gl pateetitierm st

o opanree e trous teracdvs: de lnocale
igeiliurmre FHep, 12 jaievar og 2 s
Rep.34 par fappat aux troos oplengs
Bl slgport patntipmdl e Rep.21
(¢miir dessin a-cantral

s Barrar lpe 2 via Aep.3T1 da |'agcou-
plamert Aep. 20 a1 monter les 7 vig
Rep 22 saii s iy

& At gnner pluselirs fom la coarmmantde dlaccalemativir df yérlier s aglags
i &0 = 10 €1 (ow 0.25 Vi papiltors femmas

o &) besoin, aflres |p regiags en o leganemen] e suppor patesitiometrs

par rappart 4 la cale isotherme

Ak Pkl ¥ Rkl PSR W SRRl 0T R [ Ll

& Jres it fhr pectlising NG Pos.30 0 e coliping Pos 329

s Moynt the 2 screws Pos.31 but do nof tigran

Papdfs fouge
Aegl mark

% Trous lareudées oe 1§ cole soiherme
Thragaed homes 0 sathaamal st

Tmiue oilnngs du soppartz poteticmeine
Obileing hales (0 potenticmober Base

Criantation du connecteurs / cale isotherme

Arrangement of connectors/isathermal shim

& Siida the potenfiametar couplirig over the fegl vave 2081 Pos.b
« Meaasure the resinfance (or valfage) hetween terminals B ang 0 of

the potanfametar connector and Nog
fire measying rahge 100 L1 o 4550 1)

ior (W bo 465 Vil there is-a 0/8 V supply
beatwaert iy © ad A

* Arfjust e pomnbomas fo 420 ¢ 10 £
for 2.8 V)

* Saf it ieal valves o the absad position
(rarp Jil Mo, it scraw lnosened)

& namll o polsnfomelsy = fhgse
aszemby G e aatherma! shir Pos12
tp siiging the pofertiomater ghalt. into
the raclucing nng. Make sure that

! o fe ned ma e polsniometee shal
it referenoe o the gatentionmetsr,

" you Canire the thueansd Aoled of phe
izathermy 2Aim Poe2 for e twn
givrpy s Poa.3d aoainal fhag abiong Hpdes
af the pofantigmaer base Pos-21
{ued Fgiie Gpoogiie

® Tignten e & sarews Poas.d1 of (ha
cauping Pos.289 and molnt the 2 acrai
Pos.22 withoyt nghitaning team

o Arrpan e accalaraion oniin
a Humber af (imes and check hat

fhet adnigtrment & edual (o420 2 108l D25 Vv fhe lealvalves cloged

tigaea

* Sairet les 2 via Rep.22, contrdler le rédlage papilians fammiss

HENAULT

* I pecessary, pafom ine Fhudtmant Dy furrng tha BohbRbicrrgie fess with
risfarnnce fo the feathoerel sbin

e Tiohten fhe 2 strows Poa22 and checl the adiustment with the laal valives

sport
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& Aghr suf 185 @ vie die faglags ralenll [usou'a cotenir une valesur de 5102 100
lond DLAD Y, sErTer s conre-dorous Rep.2

3.3.5 Montage sur moteur

* Mailar les joinls torigues Vion Rep.2 oréatablemen! gratssds aur ['egmipsion

* Moritnr les déflecteurs [appalres dvec o culksss) ¢ ipprosher s vis Rep.82
5ANE |@s Sarrnr

& [rakallar U ndrileslon aui 6 culeses wt =armed les Bormus simmors
» Semar =5 vin Aop52

2.3.8 Tirants de renfort

* Morter |es squettas o ramissan Rop. 19

o Mahlar les ambauts i rotule =pas A drollé- Rep.23 ol «pos & gautge
Rap.28 qvon las oorfe-fcmoun Rep 26,27 aur s T tirants de rerfor Rep.27

* Maonier o2 2 plots a8 rotue Rep. 30 sur s ploc matewr

= Moiter lea eénsamblea tirants de ranfort 4 snboits & ol sur las dousrres
Rop, 18 ot lee piots Rep.30 &n gjusetont & longueus des Hiianta

s Sprrar les contre-acrous Rep. 26,27
3.3.7 Réglage de la synchro (moteur sn fonctionnemeant)

& Siprml e 4 visn-de synchn Rep.d6
* Branchar 4 manomeatras sur les 4 mocords cannelés Rep.ds

» Hidgler o regimo oe raEnt. & 1100 tnmo jmaser coaod) 8n oume sur ja vis
o'mi

* Rruver ln plus talble valeur de gaprassion @ ooguer les 3 autres sur cotls
valeur ar [ouant sul ies v de synctiin coresgondanies

* Hagler b nouvesay le ragime de ralEnt en joussh sur e vis o'alr
* Manter lgs obiturateurs Rep <5 sur es raccards cannelas Rep.dd

Hsport
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o Adjuat the 2 wiow' suoning sdiostment seraws unyl @ balbe of 10 5 10 0
for .40 Vs phtwned andg than Kghmn the counternuts Pos.2.

3.3.5 Mounting on engine

* Girpane the Wion O-rings Pos 2 and moutl e on e iofhhe

& Mo e ofleciors (paired with the cylioder heod) and advance the screws
Pos.52 '

* lrastal! the infake on the cplinoe heed gnd lighisn e Simmaons mits,
o Tighte the scrows Pos.52

3.3.6 Tie rods

= VWalnt o infake Brackels Pas 18

* Lige the coyrfemule Pos 28, 27 o mount the ‘vigh-hended® Pos.23 ang
"nft-harded ' Pos28 roo ency on the 2 e roos Pos. 27,

¢ Mowrl the 2 pivorl ping Pow30 o0 the englie Black

= Agjusi the length of He rods 8ng moutd e B ror = rod snd assermbli
a1 (e brackets; Pos. B and pins Pos. 30

& Tightan he countertiutys Pos 28, 2T
3.3.7 Synchro adjustment (motor running)

* Tightar the 4 synchro sonows Pos.46
» Connect 4 pressuns gauges o the 4 preoved connactors Pos.4d
= Actfist the alr scraw fo st e ol ronmning fo 1100 m (anding Aol

» Mofe e lowes! waculm wnibe ane mproducs s valie for the thise ofhors
by adiushing the appropriate aphehin screws,

* Lisa the air screw o reediusl (he iaw runming,
o Mavnt the pbdtruckars Pos 45 on fhe grooked connecioms Pos.44




3.4 Distribution
3.4.1 Diagramme de distribution (sohama ci-dessols;

3.4.2 Montage des moyeux D'AAC

* Bupprima! les traces da phoaphatation ef bool o AAG, & dépmissst sves
un solvent ooiite 703 (bs faoes d appu) dee moyauz &) AAC amsa| gus
liews iotnges s yis #] s olavaties

o Piflwariane un aotivatedr lootite TTET sur lax taces o' sppul st de centrage
Hea poulies, aur = Hietagea des vis ot aur s cliveties

» Erulutie las teces o 'Appul B de caritrage aliel gie s ogemete de cluviiie
e loctie G458

o Appliuet du iactite 270 dans lis tamudnge de Fdac
* Huller sous tate lsu yea d'AAC ot semed 4 5 imhy
* Fidar lies poultes o AAT mur les mmoysus sar les ssro

3.4.3 Calage de la distribution

o Mattra o eyl N'Y pu PMMH & 'alde dis s pige MOT 883
e Posillannar lss AAC aomigsion &l dchappe-

HEMNALLT OLID MAXI 85 GRDLIFE / (iU A

3.4 Distribution

3.4.1 Distribution diagram (ses balow)
3.4.2 Mounting cam shaft hubs

&« Bomouve gl traces of phosphalivation of ths eng of the cam ohafl ang e

iochie sofvant 703 o dogreass e beanng sicfaces of 1he hube gadl camishat
A8 wall gy Me (thrmans of e srmad and e Apvs,

w Spmy (octita T74T activator on the beavng ang cemmenng surtaces of ihe
piltey, the Hramre of (he derews and (he deps

& Coal e Hsatifg s conlphg surfaces aod B Biy Bocings. aaill lootite
fidd.

s Appily fneiie 270 o the camt shaf) iheard
* QW By I fimackl of Me cam shatl sprewes and Ygtien e 5 meg
= [ e o BRarT pollege o) e fubs withao figetreamg,

3.4.3 Tuning the distribution

o Lise the Brgine 287 palige md o snf opl VU, | ke upper clead eénin
¢ Posibion tha ntave anid axieust cam shafls af Hha ong

mant &n Iim de fermeture ECH e ddbul d'ous
Yarrure ADM suf |k eyl N"Y |au de soupRDes

i i
e Plagel LR gompatalelr sy l8s  SoUESOIRE
W EGH ef AL

¢ Tournars 'AaC ADM da lagan & [Bver |8 soupapa
de 516 mm mrmirm [e s el Sonatisrneemom

 Tourner |'&ALD EQOH da 'sgcon 4 lever |8 soupape

of EXH ethaing and st af INT paaning of gl Ma ¥
W WYy AhLsrEn

* Figze 5 differsrmal eiamernt.an e Mo, 1 EXH @nit (N7
LT

# Tgm the INT 2 mad JF rapes e vares By 5106 mm
PRI S pl

o Tyrn it EXH et wralt o that 1 rases the valve by
R T o T T o T AT Jalidly

g 4 LY mm el e oo de fomationtsmear

* Orlentar les poulies d'AAC suf leur moyeu as

vishours sa i |V
Vaillie Wil Pepa Alay ()

o Move fMe cait BiER pliere an e fubis so thad
i gposstng fa melal e osimbiidon oell mhage fhal

fagun & powvair mettrs an. place l§ courrele ay
gistribution (respeater son sans de otation)

Diagramme de distribution
Distribution diagram

Hhue ahvgabon of rotrinsh 8 oorEed),

RENAULT
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* Entevar ia pige MOT at appiquer una fension
approximative sur o codrraie A lalde de s vis
de galal fendeur (8 & mm, ongueur 35 mm;
et hero OV 8 o) ReplA, disaair alasortia)

s Sarref e vie g Mlgaling gU gilet tandetd s
ghas podlias o Ads

o Tauimar s molsur de 2 toirm sl sl tpel s sy
w bem de la coormens Rep.B wn affort a ansiran
10 il

» Varifar & Calge da | oulll Ele 346-0a ia tiach
Rep.C entre lap 2 poulles d'AAD =1 raglet
=) NACesEailE
Vilsur dis [a fachs 08 rold) = 3 2 0LE

* Contrdlar le aaloge ge e mstribution oomme
indiguiy ci-avant sl régler sl ndcesanie por
Mntsrrrhsdinire des poules raginies 1 AALC

3.5 Injection allumage

Type Magnet! Marelll, avec potentiomatre
de chugrge. caplnur de rgima st phagage

& Poteiinmdtie papiiicn
modete . MCEB PP22sH
Mathocks de réglage adorits au chnpltre <scimissicns

= C.i.p‘luur e preseg abmospfnngue
T clars 1 B de pase briss)
modele PRT 03/03 basse prassion (10D KPa;
sortle & pression e A Vec < BV D25 Y
sortle & Dleine &challe s Yoo =5V . 478N

s Capteur de ragimae wolanl
entrader ; 0.6 a 0.6 mm
Impédancs 870 & 104

» Capleur synehre
grtreter - 0.6 & 0.8 mim
frpedance ; G70 = 104

RENAULT

HEMALILT CLITH MAXT BE GrROLNE T GREILTP A

Calage distribution
Distribution tuning

MEOT J EAYG 95

* Fgmove fhe enging gauge mod and use (e scrmy
of e fensiaaing rllad 1o goply an aporoximats
fengion fo the bait (2 6 M8, tangth JE mm,
counter gyt @ 6 mr) Pos,A (1 fipure speosite)

e Tightadl the Nsitg soreas of tha Miisionitg rale
et e o aRaf Boed

o Ty i mador ovére Twice and aoply o fargs
of apprommanly 10 dai o the side of the bel
Pos B

¢ e tho Eid too! 246-04 to check the amow
Ppa.C betwean e 2 cam shaf) pullays and
miuad if PRCe SRy,
Valis af grrol depldl =3 i o 05

o Sheck tHa hoyoiog of e disthbudlion as hdicated
atiobs and adisl, ) recesgdy, using tha
mwjutnble cam shaft puteys

3.5 Injection and ignition

Magnat! Maralll with lcad polanhometar aogine
EREec ant rmng fenRs0.

s Buttertly potandormsber
mogel! MCE FR2PsH
Adlimtiriand gt Seescrilm o intake seaton

* HROSOiETr SPESSIT S mar
(fsdt e wirutsorean recess]
madel FAT Q30T ow pressuo (TO0 KPa)
autp al peo pressaie Al Vg = SV D38V
cutaut s san &l Veagr= 5V 4 75Y

& Stianng witoael genans
ar gap: 0.5 o 0.8 mrm
mpedance G670 & 1041

o Spnehro sensar
air gup: 0.5 1 Q.6 min
mpetiarce, 670 = 1041




L= T
medais  IWOS8
Impadande a 2075 [ 14.6 K 2
debil ataticue . 384 Smaomm sous -3 bis's (avec-du supor BB
Giralasar s jolits lorgues au montage

# Sances Lermpdraiure o s Bl g lle
modate | WTEDS
Imipetuirtow & 25°C - 3000 O
Impédancs 4 BOC | 3771

& Aol e proEilions des 2 sotides o &au suliless et inisrealin] des (o
sulvte d'@épaimssure diffarentes) de lagond oouvar branohar (eg doux
safitecteurs Lihe sonde sad ay chlotdubast, 'attre donpe Nnfometicn
au lableag de bord.

s Safde l=mperalis gdar
madala - ATEDG
Impidance § 2570 0 3004 @
Impediance & &0°C . 1598 £

= Baulijies
mackals - Champian type CSEC

= Filn de badges
corrirale 4 Mirmoadanoe (= 2055
Syl 1 308001
Gyl 2 1 33680 0
Cyl, 3 3380 £)
Gyl & | 3846 €

IMPORTANT ;
La gestion de 'allumage prend en comple les varations de tlemperature
d'sau, presslon d'essance, pression almosphérigue et température d'air,
Il est imperatil que tous ces capteurs et sondes salent branchés pour
assurer un fonctionnement optimal du moleur,

Wy
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o e
oo A58
impedance al 300G, 14,6 Kil
siatc Now, 324 crdimirt &t 3 Dars iwith supsr 53
Grease (g Oenngs on gasettly

o Water anef ol temasmaiue prokes
mecal) WTS0S
imoEtEhce af 25°C, 3000 12
impedanca & A0°C 377 ()

* Adiust tre posifons of the P oylirder baad water probes by inserfing copoe
seafy of Qifferent thigknessas) o MHal il iy poszible o égnngct he twa
cofnectors. CMe grobe suppdes e camoutef and (e otfier grovides
Infarmaton o e destia

® Alr hntimesn fire [t
model ATI0F
Mg & 257 060 1
impedance gl 40°C 1594 C

s Soark plige

e CHamonen e Daas
o Soark pilig iy

IMpRance check: (= J0%)

Qi 1 30500

Gyl 2 3360 42

Cwh 3 33901

vl W 3640 41

IMPORTANT:
Ignition control takes account of varintions In the water femparature, fuel
pressure, atmospheric pressure and air temporature.
If aptimum angine operation is o be assured, if fs essential that all those
SENECE and probes are conneciod.




Moteur

1. Description générale

Moteur type F7R

Alesage x course : 82.70 x 93 mm

Cylindrée totale ; 1998 cm3

Rapport volumétrique : 12.5 / 1

Puissance : 184 Kw (250 CV) a 8400 tr/mn
Couple : 240 Nm (24.5 mkg) a 5800 tr/mn
Régime maxi : 8500 tr/mn

Pression d'huile : 5 bars a 7200 tr/mn et 4 100°C
Huile type ELF compétition HTX 833 - 15 W 40
Essence commerciale type super sans plomb 98
Pression d'essence : 3 bars

Bougie type Champion C59C

2. Couples de serrage

* |dentiques a la série (voir schémas page suivante) ou spécifiés dans ce

manuel

* Un manuel de reparation moteur F7R référencé 77 11 088 727 est disponible

dans le réseau RENAULT

RENAINT

Engine

1. General description

Engine type F7R

Bore x stroke: 82.70 x 93 mm

Total volume: 1998 cm3

Compression ratio: 12.5/1

Power: 184 Kw (250 hp) at 8400 rom
Torque: 240 Nm (24.5 mkg) at 5800 rom
Maximum speed: 8500 rom

Oil pressure: 5 bars at 7200 rpom and 100°C
Qil type: ELF competition HTX 833 - 15 W 40
Petrol: commercial lead-free 98 octane
Fuel pressure: 3 bars

Spark plugs: Champion C59C

2. Tightening torques

* Identical to factory values (see diagrams on following page) or specified in

this manual

* An F7R engine repair manual, reference 77 11 088 727 is available from

the RENAULT network



3. Caracteristiques

3 .1 Bloc moteur

3.1.1 Carter cylindre

o Haideur rmenimium sibre los dedx plaps da (eipt @ 2871 mm
¢ Hautaur ade bgne paller/plan de (ot de culasss @ 22%9mm + 3,05 mim

¢ pleutar s doux bossagas (un Sylindrigue, wn plat) coté dchappemant,.en bas,
yers fe volant miotaur (volr photo f-dessous)

e Meyles dianviron 20 mm le Lossage nardund, colé admission, sous la pipe
d'eau (voir Photo ci-dessois)

= — r |
Bassagas maylas [
Clinger Slock, axhaust side

Carter eylindre cote echappement
Cylinder block, exhaust side

3. Characteristics

3.1 Engine block
3.1.1 Cylinder block

o Minimum heighit behwean the bwa joint faces, 281 mm
o Henght bedween bearing axis and cylinder foint face: 221 mm + 0.08 mm

o Gring the two basses fone cylindncal, one fall located af (e boltom of tha
exfraust sige 0 the direction of the enging Twwhes! (see photagraph below)

e Gringd aporaximately 20 mm fom the dbbed boss locatsd an the infake sids
under the water pion fsoe photograch below)

1

Eos 55;395 maulés [passage plpe eau)
DRINOET BIno, (ntake side

Carter cylindre cote admission
Ground bosses (passage of water hose)

] MOT. / ENG. 3 Rallye



* Ebavurer las aréles vives d'usinsge dans le carler cylindao

* || g5t conselid de remplacer les pastifes montées en sérde par des nelvas
coliges aves una caolio typa laatita T4486

s Assurer i collage de toutas les pastilies an mattanl jeur bgameést avac un
pointeau

* Inataller un calbraga de & 1.5 mm dans le canal de montas dhuila vers
I culpsse

» Manter l'amboul de dégezage du carter cylingre &t la pipe d'entrée d'eau

r -

. TR ST e Y

« [Debur the sharp mechined adges of the cylinder block

s (15 gdvisable kO replace the factory-fitted calbrated fozenges Wi new ones
Thase can ba sk an using lookite T448E anhesive

» Ensyre that ail the loranges aghare Nemly by preseing on thelr housings with
a punch

* Ensure calibration of & 1.6 mm 0 the ol guct reing towards the cylinder head

» fdaunt fha oegassing faad of the cplindsy binck and the spacial water infaks
Epe using locfite 14480 aohasive

spacifigua avec uhe colle type lochte 148486

3.1.2 Vilebrequin

=

Ll

¢ Nombre gde paliers 6
# poids - minl A 14755 g

» Jeu fongitudinal @ .07 a8 D.23 mm (volr dessin ¢l
cantral utilisation das cales de réeglage de serig,
montaiss comme | ast indikagiué sur le schema. Falnure
A coté vilebreguin et sur 2éma pallar

s Digmétre des pabiers © 54,795 + 0,01 mm
* Diamatre des manetans ; 48 < 0,02 mm

Nota | Nous deconsellions une rectification en cota
réparation du vileorequin ansl qua toute moditicstion,
homis o poss du plon anli-gizailiement antra e volant
motaur at | vilabregiln (Volr déssins page suivanta)

3.1.3 Bielles

* || as1 imperatif de monter g 18y oe melles renfomcées
Rél | 77 11 1268 678 avac des vis de bialies
gnacifiigues Ral | 77 11 126 624 nauves

ey
o Entra-aie bislie = 144 0,035 min 2SR

3.1.2 Crankshaft

® Nirmbar af beanngs. 5

® ffimmum welght wihoot scccessopes: 14755 0

» Longitudime! play: 0.07 o 0,23 mm (sea figura
oppasitel Use standarg adiusting wedges, mounted

a5 inchvpated in (he dlagram, Groove A on cranishalt
side #hd 0 2nd bearirg

» Damator of hearings: 54 795 & .07 mm
* [Namefer of crank ping’ 48 4 0,02 mn

Nofe! We do nal advige any rectilicalion fa fhe
grankshalt dimensions during recalr coerations o any
madificatian apart fraim the nstalialion of thea snt-aheal
gin between tha gaging Mywheeal and the crankshall
see Ngures an folliowing page)

3.1.3 Connecting rods

o |} in essantial fa molirt reinforced connechng o,
Rell 77 11 126 575 usiig new special conneshng rod
scrgws, Hel 7711 12 604

» Cantro-la-contre aetatce betwesn cornechng rodd

v Jeu lathral thte de blallesl lebraauin @ 022 4 0450 mm
o Alasage téte de bialle - 51 687 D/ «0.013 mm

Controle jeu vilebrequin
Checking the play of the crankshaft

=144 4 0,035 mm

o Latergl play gonmeciing rog heaa/grahkshart
Q.22 tn 040 mm




" Plied cle blelle Baguib | * Borw af connecing rod head! 5T.587 0/ + 0,013 mm

slézage =21 4 00057 +« D.0O12 mm * Ringod cannecting rod foal
AR e = M £ bare = 21 + 0.005 / + 0.012 mm
& Jou oousainial bielladvitereguin - 0031 6 J.084 mm gudgeon pin =27 - 0.0C5 /O mm
= 5gns da montaga dées bielles | encoche des argots d'arfél des coussingts » Plap connacting rod baadng/cratkshalt: 0,031 fo 009864 min

aoté arbre iMermédiai
i i & Directon for mounling conmecting rogs) nofeh on linadf lapoals of beanngs on

/ ft s

Procédure de montage des vis de bielie couftarshaft side

Endulre de pate Molykate 1000 sur les filets et sous la thte Procedure for mounting connecting rod screws
Serrer lavis au couple de 1.5 07 4 0,15 daMm

: Coat tfireads and heads with Molykote 1
Effectusr un sarmane angulaire de 55° 0/ + 3" 2 D TR E VT (IRDAIEHS. ARt GRS

Tightan thescrews fo @ formgue of 1.5 0 7 =075 gadlm

ATTENTION Tightan throwgh an angle of 5570/ + 37

toujours montor une vis neuvae aprés chague démontage MPORTANT

always install a new screw afler dismounting

Pergage pour plon
—F Bt Griled kole for pin

Montage cales de réglage Pose pion anti-cisaillements sur vilebrequin
Installation of adjusting wedges Instafiation of anti-shear pin on crankshart

m N e el = T - N .
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3.1.4 PISTONS

* Fistons forgas
* Emmanchament de 'axe libre dans le pision ai dans (g biells

* sans de montage | des ambravaments pour la paszage des soupapes sonl
Ugines suf la caiotte du piston. Les embrdvaments de plus grand diamétra
BArt & monier cols admission

* Il es! consalllé d'équiiibrer les imasses des 4 ensembles bislle/plstan/
axeolipe

* Ebavurer toutes las arétoes
» Diamétre des pistons = B2.60 & B2.62 mm
* Largeur das segmants et colups

Coup de feu 1.2 mm
Etanchale 1.6 mm
Haslaur C3.0mm

coupe 0:30/D.40
coupe 0 50/0.80
coupe 03540 45

3.1.5 Rapport volumétrique

Le rappon votumétrigue & obtenir est 12,571
Rappel | Rappart valumtrigue Ry = !'IIL.L
1" W

)

i
4

verlumie avlindra meoyen

wolume ahambra da combustion talal

velume chambre de combustion cuissse + volume serfissage jaint de
culasse - volume dépassemant plston

& Valurne cylindre moven ¥
Mesurer I'alésage al la course de chagus eylindre, calouler lsurs volumes, las
additicrnar at diviser par 4

* Volume chambra de combustion 1otal

B Le# culssses sorl livrdes avee das chambres de combustion aus
volumes dgalisés | valume moyen culasse = 46 + 0.6 pm?

b Contraler 168 volumes da chagque chambre dans |8 oulassa
Mesurer las volimes de dépassement de chague piston

P ——

kLl B

3.1.4 PISTONS

» Forged pistons
* Snank of free shaft in piston and in connecting rog

* Dirgctlon of assembly. recesses for valve travel am machined an the psfon
nead, The recesses with the greates! diameter shauld be mountad on
fhe .'r'!lta.h'e side

* i 15 agvisable to balgnoe the weighis of the 4 conRecting rodioistorshalttichip
assgmbiiEs

* Dabir all etdpes
* Piston diameter = 82,60 to 82.62 mm
* Width of piston nngs and crosg-secion:

Flash dng: 1.2 mm cross-section 0.30/0.40
Seaing g 1.5 mm crass-section & 504060
Seraper ring: 3.0 mm cmss-sgction 0,35/0.45

3.1.5 Compression ratio

A comoresson alio of 12.5/1 should be obtainpd

Note: The camprassion ratio CF = W4 4

|
b

mEan cylidar valume

lolal combustion chamber volyme

= volume of combustion chamber cylinder head + volume of seal of cyfincar
head gasket - volurne of pision overshoot

& Magn eviinger volume WV
Maasure the bore and siroke of each cylinger, calcuate thair volumes. add
the resilts and divide by 4

» Total combustion chamber wolume 4

a) Tha cylinder heads are suppiled with egualisad comBustion chamiber
OLITEST Tedn CEinger head vollme = 46 & 0,5 ema

b) Chack the voliime of each chamber in the ciinger heaa
Measure the crershoot balune of esch et

ol e
I =



gl Ajuster en surtagant chague piston
pour obtenir la rapport volumatriqus
vouly; 1251 valr graphigue)

s || £st dédconsallle de rectitiar la culasss,
las soupapes rsquant de venir tousher
|es: pistons &n fonctonnamant

3.1.6 Pompe a huile
Arbre intermédiaire

Poampe a hullo

« Manler |i ressort da clapal specifigus
gl | T7 11 068 623 Raudeur | o Kgfam

s Prasgion d huile minl moteur 8 shaud |
nu ralant| 1.6 bars aSrd
E aond trimir . 4.5 bara & B0 0
& T200 tofmm . 5 bare & 007G

» Mithods da contridle des |8ux e a pamea
g hulle décrite danes | manue de reparaton
s FrHR

« Madiliar e corps da pompe § hulle sulvant
le degsin pape suvants

« Prandre goin, s du montage de la pompe
da gralsser les angrenages ol les axes pveo

une gralsse 4 base do molybdans (Bxemipla
Molyslp Raf : 3204

Arbro iIntermédiaire

& Joiu ioroltedinal 0.07 4 6,15 mm

s Qrpissar |es engranages deé |"arbre et
du pignon de cammande de 13 Compe
& fiulke aves une gralsss & base de molybdanse

= = assurer, an taumant arbre intarmdédlaira
de la libre rotation {sane point dur) ae
la pormipe & huile,

RENAULT
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Volume die mRlione
i b Bt b pinha
Wisliretes af mimtanal o
b Fevimowad from Sladon

As I

| |

|

h fiautoar fpinton

v Hmigdnt /o [
| ] 1

T

=
{enami

R ¥ .
4.5 -] 55 f

Volumes pistons KIT ALPINE {uniguement)
Volumes of KIT ALPINE pistans {only)

) Process the sunace of gach piston fo
ohitaln the required compressian
ratia; 1251 {see graphy

s {f i5 inaduisabie fo mmciify tha cyfinder Hoad
a= (hare s @ nsk that the valves will coma
{rto cantact with the maoving pisfans,

3.1.6 Ol pump Countershaft

Ol pump

= ount the spacial flap spnng
Fel: 77 11 068 623, sliffress: 5 Kglem

o Mirimum ol pressure for hot anging
slaw runming 1.5 bam ot 30°C
at 4000 mm 4.6 bars gt 80°C
At 7200 rarn 1 5 basar 100°C

s The mathod of checking the ol pump play
Iy descrnen in the FTR angine repar manual

s Madify the hady of (ha oll pump a8
Wustrated in the figure on the fallowing page

s When mounting tne pemp. make-sure fhat
vou graase the gaarings and shafrs with
g malvhdenum-based gragse (e.g. Molysip,
Bl 3204

Countershaft

= [ ongituding! play: .07 to 0.T5mm

= Gragse the geanngs af e shaft and the ailf
aump cantrol ginian with a malybaemurms
fased greass

s Tum the coyntershalt to ensyre that the ol
pump ratates freely (without sticking)

sport
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Modification corps de pompe a huile / Modification of ol pumg body

3.1.7 Volant moteur

= Volant motaur spacifique A&l ; 77 11 127 oBa

¢ Paids minimum 5100 g

* Monter le pion anti-cisalllement serré dans le vilebrequin et dans & vatant
yserrage | 0.02 & 0.03 mm}

Procédure de montage

* Degralssar les faces d'appui du vilbreguin et du volant avee un dagraissant
type loctite 703

* Mettre du loctite 648 sur une fage d'appu vilkbraguin ou volant temps de

RENALLT
sport

MOT. /ENG B

3.1.7 Engine flywheel

* Special angina Mywheel, Rel: 77 17 127 088

= Minimum welght: 5100 g

= Mount and tiphten the anti-shear pin (n the crankshaft ang the flywiiea)
Hofiten: 0LOZ (0 0.03 mm)

Assambly procedirs

* Degrease ihe bearng surfaces of the crankshalt and the flywhael with iootite
O3 degreasing. agan!

* Apply loctite 644 to the crankshalt or fywhesl bearing surface (peniod befor it

Railpe




FENALILT SLI0 MAXI 856 GROUPE / GROUE &

mise en fongtionnement = 10 H & 20° il
sl emplol d'un activateur, raductian I:lE
@ résistance au cizalllBment

* Montar I'ensemble avec les vis renforcaas.
dagraissdes puis anduites de |octite 282
sUr filals ot smia ey |Ates
Serage au couple de 1 mikg + 357,

Laleser polymérisar gnviron 10H avant
la mise an route du mateur

3.1.8 Carter d'huile

A st —|

pt

* SJoudar {8 raccord do retour ' Niile
R&l L 77 11 127 118 sur |s narier
{parcar @16 mm & 189 mm du olan de |@imd

boite de vilesss, GO mm du plan de [oint Bloe
@ ylimoira)

Implantation raccord retour d hulle/carter Inf

Instaliation of connector oil return
duct/lower sump

I8 wanbla = 10 hours gt 2OMG: the usa af
& hardener reguces shear resistarca)

*Mounr the assambly uiing reinfarced,
degressed scrows whpse threads and heads
have bean coated in iochiie 262
Tightan fo & torus of 1 mig + 55°C
Alfow to harden for approximately 10 hours
before starfing the sngine

3.1.8 Oil sump

* Salder the caonnector af the of raium pips,
Mel. J7 11 127 118, to tha sump
(drill o hele of A 16 mm al a distance af
133 mm from the gearbox jo/nt face and
U e fro the eylinder blogk Joint face)

3.2 Cylinder head

3.2 Culasse

* Culasse préparéa Faf 77 11 126 U0

N

* Joint de Sulasss de sérle
dpalsseur neu! 1,18 & 1,30 mm
BpssaUr e 1,15 & 1.28 mm
@ serttesape B3, 75 0/ 0.5 mm

& Chambra de combiustion
Voiume moyan 468 + 3.5 ema

Paiilisai peen fratms & ol pinme

* Hautdéur de la culasse : 186,48 mm

1 el

* Modifications des canallsallons
d'amenge d'hulle sous pression
dee arbres 4 cames, au nivagy
ded pallers et des callaretioes
(vair dassin oi-gontre)

L R T |

T e proctaoed g 2 mifing
cuttmr witn

B B parifeic Hoa

L \:‘ﬁ
]

Modification canalisation d'hulle
Maodification to oil duct

* Pragared gplinder head,
Refr 7r 11 188 810

* Factory hitted cylinder head gaskals
thickness when new
1.78 10 1,30 mm

ticknass when comprassed
1.76 to 1.28 mm

Dofsean 83750/ + 0,5 mm

* Combustion chambes:
Maan volame 4§ £ 0.5 ama

* Height of cybnor head 1365 mm + 0.2

* Modifications of ducts supplying off
LNaEr pressur fo cam shalls gt fevel
af beanngs aid collars
rare figume opposita)

RENAULT
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o 5'assurer du lbre passape des cames des arbras & cames au nivaau o Make sure thal the cams on the cam shaff can fravel fraely in the wioinity of

fdas legements des poussoirs de BouUpaARES the valve fappeat seatings
* Lopamants des deux sondes d'aau M12 x 150 = Mousing of the W waler sensars W12 X 150
*» Boucher l&s orifices darrivés d hulle aux poussolrs 4 'aide de billes s Hlook the off infaka holes td the leppats using gived chsfructon balls,

emmanchess collées
3.2.1 Valve seatings
3.2.1 Sieges de soupape
» The saatings of the \ntake and exhaust valvas are mage of bronze
e gz sléges de soupaps adimission el schappement sont an branze
3.2.2 Valve guides
3.2.2 Guides de soupape
= The guides of the infake and arhaust valves are made of bronze

® Lgs guides de soupape admission et achappemant sont en bronze « Position of valve glides (see figure an next )

* Poaition des guldes de soupaps (voir dessin pages sulvantes) INebancs 8 = 154 =01 mm
cote B =154 40,1 mm 8 angila i = intake! B5T 30
angle a = admission : B5° 30’ = exhaust; 647 30!
!énhappr:l{'rl-l!r"lT i ﬂ""" Eu.' . Ilnll-Emﬂll ﬂﬁ.ﬁmﬁ'tﬁr F,r H 7
L D"IEI.F“ELT-H |ntﬂ.ﬂﬁur i ? H -I? ™ EHEIFTEI' I'-'l'-'-Eh'TIE'!E'I' T-EI F ;,r
* Drarmirtre extériour : 122 7 & To chack fe play of the valhve see the figure on the foilowimg page
= Contrdie du jsu de basculement de & soupape (volr dassin page suivanta) new guida: worn guids, maximum play:
ghilds reu! Gulde s, basculemant maximunm | inighe 0220 mr intaks RS p
admisslon : 0.20 mm admission i 0,68 mm axhaus! 0.30 mm exfawst (080 mm
echappement : 0,30 mm sehappement. ; 0.60 mm = Tha guides are sguipped with 2 valve rod seal which shouid be replaced sach
s | p= quides sont munls d'un joint d'étanchalte de guede de soupape qut dolt time the valva is dismounted (sea remowving too! VW3G474)
étre remplace aprés chague depose de soupape (outll de depose du joint st is essantial that the lawer spring plate (s installed before the new seal
VINGDATA) is mounted on the guide.
* || est impératif de meltre en place la coupelle inféreure du ressort avant
da montar ke jont newt sur e guide 3.2.3 Valve

3.2.3 Soupape ® Tia infare ang exfraus! vaves ae made of Niamum

# ez soupapes d'admission et d'échappament sont an titane

e MOT, £ ENG: 10 Hallye




